
TMY-42

雙主軸移動式車床

Double Spindle Slide Head CNC lathe

機械項目 Item TM Y-25 TM Y-42
正主軸 Main spindle
最大加工棒材孔徑 Max. though-hole diameter 25 42
最高轉速 Spindle max. rpm. 6000rpm
X 軸行程 X-axis travel (vertical axis) 200mm
Y 軸行程 Y-axis travel (longitudinal axis) 650mm
Z 軸行程 Z-axis travel(cross axis) 175mm
X,Y,Z 軸快送速度 X,Y,Z rapid travel meter speed 30/30/30 m/min
外徑刀座數量 20 柄 No. O.D.  tool holder cube 20mm 6 6
孔內刀座數量 25 柄 No. I.D.  tool holder dia. 25mm 5 5
主軸馬達 Spindle motor 3.7/5.5 5.5/7.5

軸向伺服馬達 X,Y,Z servo motor 1.2/1.2/1.2 1.8/1.8/1.8
主軸中心高度 Spindle center high 894
背面主軸 Back spindle
最大孔徑 Max. diameter 25 42
背面主軸最高轉速 Back spindle max. rpm 6000rpm
背面 X 軸行程 X axis travel 355
背面 Z 軸行程 Z axis travel 420
使用夾頭規格 Collect chuck for both spindle YB-25 173E
背面主軸快送速度 X,Z rapid travel meter speed 30/30 m/min
背面主軸刀座數量 25 柄 No. of  back I.D. holder  dia. 25mm 5
所有動力刀具夾具形式 Tooling size for each living tool ER-20
正主軸刀具輸出動力 Radial &  Axial live tooling motor 2.2kw
正主軸刀具輸出速度 Radial &  Axial live tooling max. speed 3000rpm (o.p. 6000rpm)
正主軸刀具可安裝數量 (徑向及軸向 ) No. of  tools ( Radial &  Axial) 5/5
背面主軸刀具可安裝數量 No. Sub spindle live tooling 5
背面動力刀具動力輸出 Back live tooling servo motor 1.2kw
背面動力刀具最高轉速 Back live tooling max. speed 3000rpm (o.p.6000rpm)
可輸入最小單位 min. imput unit 0.001mm
機械尺寸 (長 x 寬 x 高 ) Machine Size (LxWxH) 3745x1800x1921
機械淨重 Net Weight 4300 kgs 4500 kgs
切削水泵浦 Two unit coolant pump 1hp 1hp
輸入動力容量 Input power capacity 30kva 35kva

規格表

CNC高效率，高精密自動車床
CNC High Efficiency,High Precision Lathe

因本公司不斷研發改良，上述規格若有變更，恕不另行通知。

Specifications are subject to change w ithout prior notice.
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高剛性移動式主軸輸出 5.5/7.5kw(3.5/5.5kw)

無安裝魔術導套節省材料成本

棒材通孔徑 42mm(25mm)

可進行 C 軸精準分度滿足各種型形狀複雜工件

使用高精度線性滑軌設計跨距加大 ,

提升加工穩定性

High rigid slide head spindle with output of 5.5/7.5kw (3.5/5.5kw)

To save material cost without loading of guide pusher 

Hole through spindle of 42mm

Inprecision of C axis to satisfy the complicated work piece

Linear guide way enhanced structure stability 

高剛性移動式主軸
(The rigidit slide head spindle)

設計可安裝 5 把刀具

搭配 2.2kw 伺服馬達高扭力輸出

轉速可達 3000rpm(6000rpm o.p.)

逕向铣刀座
(Ridail power tooling device)

ER20 collect chuck 

Designed for side milling, drilling and tapping 

Loading of 5 tools

Output of high torque servo motor 2.2kw

Spindle speed 3000rpm (6000 rpm for optional)

逕向 刀座使用 ER2 0 固定套

可逕行側面 ,鑽 ,攻牙等動作

背面軸向铣刀座
(sub axial power tooling device)

ER20 collect chuck 

Designed for side milling, drilling and tapping 

  yletarapes gnillim &.D.I & .D.O rof sloot 5 fo gnidaoL

Output of high torque servo motor 1.2kw

Spindle speed 3000rpm (6000 rpm for optional)

搭配 1.2kw 伺服馬達高扭力輸出

轉速可達 3000rpm(6000rpm o.p.)

軸向 刀座使用 ER2 0 固定套

可逕行側面 ,鑽 ,攻牙等動作

設計可安裝 5 把外徑，孔內， 削刀具

使用發那科最新世代控制器 0i-TF

可雙系統同時複雜同動車，銑，鑽，攻等動作

提供高信賴度，高可靠度，高精度系統穩定性

發那科最新系統

Fanuc new type CNC controller 0i-TF

  gnillird, gnillim,gnittuc metsys siwt rof esu dluoC

and tapping  at same time stablity and high 

precision controller for complete work parts.

0i-TF (Fanuc 0i-TF controller)

滿足大孔徑雙主軸雙系統自動送料複雜加工工件JW  Series

設計可安裝 5把φ ２５固定刀具

及 5 把ＥＲ２０旋轉刀具

可正副主軸同時加工增加加工效率

搭配 2.2kw 伺服馬達高扭力輸出

轉速可達 3000rpm(6000rpm o.p.)

正面軸向铣刀座
(Main axial power tooling device)

Designed for milling, drilling and tapping 

Loading of 5 fixed tools of φ25 and 5 live tools of ER20 

Twin spindle controlled simultaneously to upgrade work efficiency 

Output of high torque servo motor 2.2kw

Spindle speed 3000rpm (6000 rpm for optional)

可進行正面 ,鑽 ,攻牙等動作

設計可安裝 3把φ ２５固定刀具

及 3 把ＥＲ２０旋轉刀具

可正副主軸同時加工增加加工效率

搭配 2.2kw 伺服馬達高扭力輸出

轉速可達 3000rpm(6000rpm o.p.)

背面軸向铣刀座
(sub axial power tooling device)

Designed for side milling, drilling and tapping 

Loading of 3 fixed tools of φ25 and 3 live tools of ER20 

Twin spindle controlled simultaneously to upgrade work efficiency 

Output of high Torque of servo motor 2.2kw

Spindle speed 3000rpm (6000 rpm for optional)

背面軸向 刀座

可進行側面 ,鑽 ,攻牙等動作

高剛性移動式主軸輸出 3.7/5.5kw

內部成品吐出裝置具備吹氣功能

可進行 C 軸精準分度滿足各種型形狀複雜工件

並且可正副主軸同使同步移動加工長形工件

使用高精度線性滑軌設計跨距加大

最高轉速 6000rpm

高剛性副主軸
(The rigidit sub spindle device)

High rigid slide head spindle with output of 3.7/5.5kw

  rotcejer strap dehsiniF

  .gnippihc pu naelc ot ecived gniwolb riA

Inprecision of C axis to satisfy the complicated work piece

Twin spindle performed simultaneously for the work piece with extra length 

Linear guide way enhanced structure stability 

Max. spindle speed 6000rpm 

機台軸向軸向構照圖
(Instruction diagram)
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